
Fiberfrax® Rohfaser und
zerkleinerte Rohfaser

Die Fiberfrax® keramischen Fasern bilden die
Basis für den gesamten Bereich der Fiberfrax
Produkte.
Beide Fasertypen werden aus hochreinen
Rohmaterialien, wie Tonerde, Siliziumdioxid, und für
höhere Temperaturbereiche unter Zugabe von
Zirkonsand hergestellt. Die Mischung wird in einem
Lichtbogenofen auf Temperaturen über 2000°C
erhitzt. Die Fasern werden im Spinn-oder
Blasverfahren hergestellt.
Sowohl die Rohfaser als auch die zerkleinerte
Rohfaser verfügen über eine hohe Temperatur-
beständigkeit und  herausragende chemische
Beständigkeit (ausgenommen Fluß- und Phosphor-
säure sowie starke Alkalien). Zudem werden diese
Eigenschaften  ergänzt durch ihre Resistenz
gegenüber Oxidation und Reduktion. Fiberfrax
Rohfasern und zerkleinerte Fasern sind in
verschiedenen Längen, Durchmessern und
chemischen Zusammensetzungen erhältlich. Die
Rohfasern können  verändert werden, indem nicht
zerfaserte Anteile entfernt oder Schmiermittel
hinzugefügt werden. Als weltweit führender
Hersteller von Keramikfasern ist Unifrax in der Lage
eine der umfassendsten Paletten an Rohfasern
herzustellen, die über Charakteristiken verfügen, die
bezüglich der verschiedensten Anwendungs-
möglichkeiten optimiert wurden.

Jeder neue und/oder besondere Einsatz dieser Produkte, unabhängig davon, ob dieser in den in diesem Datenblatt aufgeführten Anwendungen
enthalten ist, bedarf der vorherigen schriftlichen Genehmigung unserer technischen Abteilung.
Die in dieser Veröffentlichung enthaltenen Informationen dienen lediglich der Verdeutlichung und sind nicht dazu bestimmt, vertragliche
Verpflichtungen zu begründen.
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ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN
Fiberfrax Rohfaser und zerkleinerte Rohfaser haben
die nachstehenden herausragenden Eigenschaften:
• Niedrige Wärmeleitfähigkeit
• Niedrige Wärmespeicherung
• HoheTemperaturwechselbeständigkeit
• gute akkustische Beständigkeit
• Hohe thermische und chemische Beständigkeit

TYPISCHE ANWENDUNGEN
• Textilherstellung
• Schornsteinisolierungen
•Abdichtung von Dehnungsfugen 
• Rohfasern für die Produktion von Vakuumteilen
• Filtrationsmedien
• Ofenwagenisolierungen
• Rohstoff für Gieß- und Knetmassen

Typische chemische Analyse (in Gewichtsprozent)
Klassifizierungstemp. 1250˚C 1350˚C (H) 1400˚C (Z) 
SiO2 50,0 - 58,0 46,0 - 50,0 52,0 - 56,0

Al2O3 42,0 - 50,0 50,0 - 54,0 28,0 - 32,0

ZrO2 14,0 - 18,0

Alkalien <0,25 <0,25 <0,25

Fe2O3 + TiO2 <0,20 <0,20 <0,20

Die Klassifizierungstemperatur gibt die Zusammensetzung
und die Herstellungsmethode des Produkts wieder und basiert auf
ENV1094-7:1994 Klassifizierungstemperatur der Faser in Mattenform.






