
Fiberfrax® Matten

Die Fiberfrax® Durablanket® Produktgruppe
steht für genadelte Leichtmatten aus Fiberfrax
Hochtemperatur-Keramikfasern und effektive
Lösungen für einen breiten Bereich von
Wärmedämmanwendungen.
Fiberfrax Durablanket Produkte werden nach
unseren eigenen Hochleistungblasform- und nach
unseren Spinnverfahren hergestellt. Sie zeichnen
sich durch hervorragende Isoliereigenschaften,
Elastizität und Formbeständigkeit sowie eine hohe
Beständigkeit gegenüber den meisten Chemikalien
(mit Ausnahme von Fluß- und Phosphorsäure sowie
konzentrierten Alkalien) aus. Bei Benetzung mit Öl,
Wasser, oder Dampf bleiben die thermischen
Eigenschaften nach der Trocknung erhalten.
Fiberfrax Durablanket Produkte entwickeln keine
gesundheitsschädlichen Dämpfe beim erstmaligen
Aufheizen, da sie ausschließlich aus anorganischen
Werkstoffen bestehen. Sie sind in einer Vielzahl von
chemischen Zusammensetzungen, Raumgewichten
und Dickenkombinationen lieferbar und stellen
somit eine der vielseitigsten Produktgruppen auf
dem Markt dar.

Jeder neue und/oder besondere Einsatz dieser Produkte, unabhängig davon, ob dieser in den in diesem Datenblatt aufgeführten Anwendungen
enthalten ist, bedarf der vorherigen schriftlichen Genehmigung unserer technischen Abteilung.
Die in dieser Veröffentlichung enthaltenen Informationen dienen lediglich der Verdeutlichung und sind nicht dazu bestimmt, vertragliche
Verpflichtungen zu begründen.
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ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN
Fiberfrax Durablanket Matten zeichnen sich durch
folgende herausragende Eigenschaften aus:
• Hohe Zugfestigkeit
• Geringe Schrumpfung
•Ausgezeichnete Heißbiegefestigkeit
• Hohe Formbeständigkeit
• Geringe Wärmeleitfähigkeit
• Geringes Wärmespeicherungsvermögen
• Temperaturwechselbeständigkeit
• Gute Schallabsorption
• Hohe Wärmeabstrahlung

Brandschutzdaten
Fiberfrax Durablanket S ist nicht brennbar und
zugelassen für Zellulose- und Kohlenwasser-
stoffbrände sowie zur trockenen Brandschutz-
isolierung von Stahlgerüsten. Weitere Einzelheiten zur
Baustoffklassen teilen wir Ihnen auf Anfrage gerne
mit.

TYPISCHE ANWENDUNGEN

•Außenisolierung von Präzisionsgußformen

•Abnehmbare Isolierungen zur Vorort-Wärmenachbehandlung von
Schweißnähten

• Wiederverwenbare Isolierungen für Dampf- und Gasturbinen

• Elastische Hochtemperaturdämmung von Rohrleitungen

• Hochtemperatur-Isolierung von Brennöfen

• Tiefofenabdichtungen

• Brandschutzsysteme

•Abdichtung von Dehnfugen

• Hochtemperaturdichtungen

• Gewölbeisolierung von Glaswannen

•Verbrennungsofen- und Kaminauskleidungen

• Temperhaubenabdichtung

• Hochtemperaturfiltration
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Fiberfrax Durablanket Fiberfrax Durablanket S

Fiberfrax Durablanket wird aus geblasenen Fiberfrax
Keramikfasern hergestellt. Durch die langen, ineinanderg-
reifenden Fasern wird eine Festigkeit erreicht, die die
Anforderungen für nahezu alle Anwendungsbereiche erfüllt.
Aufgrund seiner Homogenität ist dieses Produkt besonders gut
für geringe Isolierdicken wie zum Beispiel für
Formaußenisolierungen in der Gießereitechnik geeignet.

Typische chemische Analyse (Gew. %)

SiO2 50,0 - 54,0

Al2O3 46,0 - 50,0

ZrO2 -

Alkalien <0,25

Fe2O3 + TiO2 <0,20

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Physikalische Eigenschaften

Farbe Weiß

Klassifizierungstemperatur 1250°C

Schmelzpunkt 1800°C

Mittlerer Faserdurchmesser 2,1 Mikron

Spezifische Wärme bei 1000˚C 1009J/kgK

Zugfestigkeit

64 kg/m3 96 kg/m3 128 kg/m3

15kPa 21kPa 30kPa

Wärmeleitfähigkeit (W/mK)

Durchschnittstemp. 64 kg/m3 96 kg/m3 128 kg/m3

600°C 0,16 0,15 0,14

800°C 0,27 0,22 0,20

1000°C 0,35 0,31 0,28

1200°C

Lineare Schrumpfung nach 24 Stunden

1100˚C 1200˚C 1250˚C

2,2% 2,7% 3,5%

Fiberfrax Durablanket S sind qualitativ hochwertige Matten
aus versponnenen Keramikfasern. Die extrem langen
gesponnenen Fasern bewirken eine sehr hohe Zugfestigkeit
der Matten. In Verbindung mit der ausgezeichneten
Formbeständigkeit steht hiermit eine hochfeste Matte zur
Verfügung, die sich insbesondere für extreme
Umgebungsbedingungen eignet sowie für Anwendungen, in
denen häufiges Wechseln der Isolierung erforderlich ist.

Typische chemische Analyse (Gew. %)

SiO2 53,0 - 58,0

Al2O3 42,0 - 47,0

ZrO2 -

Alkalien <0,25

Fe2O3 + TiO2 <0,20

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Physikalische Eigenschaften

Farbe Weiß

Klassifizierungstemperatur 1250°C

Schmelzpunkt 1760°C

Mittlerer Faserdurchmesser 3,25 Mikron

Spezifische Wärme bei 1000˚C 1140J/kgK

Zugfestigkeit

64 kg/m3 96 kg/m3 128 kg/m3 160 kg/m3

35kPa 55kPa 75kPa 90kPa

Wärmeleitfähigkeit (W/mK)

Durchschnittstemp. 64 kg/m3 96 kg/m3 128 kg/m3 160 kg/m3

600°C 0,18 0,14 0,12 0,11

800°C 0,27 0,22 0,18 0,16

1000°C 0,42 0,36 0,28 0,21

1200°C

Lineare Schrumpfung nach 24 Stunden

1100˚C 1200˚C 1250˚C

1,9% 2,9% 3,3%

Physikalische Eigenschaften und Wärmeleitfähigkeit bestimmt nach ENV1094-7:1994, wo zutreffend.
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Fiberfrax Durablanket H Fiberfrax Durablanket Z

Fiberfrax Durablanket H sind Spezialmatten aus geblasenen
Keramikfasern mit erhöhtem Aluminagehalt. Sie eignen sich
besonders für Hochtemperaturanwendungen, in denen
Zirkondioxid unerwünscht ist.

Typische chemische Analyse (Gew. %)

SiO2 46,0 - 50,0

Al2O3 50,0 - 54,0

ZrO2 -

Alkalien <0,25

Fe2O3 + TiO2 <0,20

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Physikalische Eigenschaften

Farbe Weiß

Klassifizierungstemperatur 1350°C

Schmelzpunkt >1800°C

Mittlerer Faserdurchmesser 2,1 Mikron

Spezifische Wärme bei 1000˚C 958J/kgK

Zugfestigkeit

96 kg/m3 128 kg/m3

21kPa 30kPa

Wärmeleitfähigkeit (W/mK)

Durchschnittstemp. 96 kg/m3 128 kg/m3

600°C - -

800°C 0,22 0,20

1000°C 0,31 0,28

1200°C 0,43 0,41

Lineare Schrumpfung nach 24 Stunden

1200˚C 1300˚C 1350˚C

3,1% 3,3% 3,7%

Fiberfrax Durablanket Z sind Hochtemperaturmatten aus
gesponnenen zirkonerdeverstärkten Keramikfasern. Heraus-
ragende Eigenschaften dieses hocheffizienten Isoliermaterials
sind extrem niedrige Schrumpfung bei höheren Temperaturen,
geringe Wärmespeicherfähigkeit und vollständige
Temperaturwechselbeständigkeit. Fiberfrax Durablanket Z
eignen sich insbesondere zur Feuerfestauskleidung von
Hochtemperaturöfen.

Typische chemische Analyse (Gew. %)

SiO2 52,0 - 56,0

Al2O3 28,0 - 32,0

ZrO2 14,0 - 18,0

Alkalien <0,25

Fe2O3 + TiO2 <0,20

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Physikalische Eigenschaften

Farbe Weiß

Klassifizierungstemperatur 1400°C

Schmelzpunkt 1740°C

Mittlerer Faserdurchmesser 3,25 Mikron

Spezifische Wärme bei 1000˚C 1035J/kgK

Zugfestigkeit

96 kg/m3 128 kg/m3 160 kg/m3

55kPa 75kPa 90kPa

Wärmeleitfähigkeit (W/mK)

Durchschnittstemp. 96 kg/m3 128 kg/m3 160 kg/m3

600°C - - -

800°C 0,24 0,19 0,18

1000°C 0,34 0,27 0,25

1200°C 0,44 0,36 0,33

Lineare Schrumpfung nach 24 Stunden

1200˚C 1300˚C 1400˚C

2,1% 2,5% 2,6%

Physikalische Eigenschaften und Wärmeleitfähigkeit bestimmt nach ENV1094-7:1994, wo zutreffend.

Die Klassifizierungstemperatur ist nicht gleich zu setzen mit der maximalen Anwendungstemperatur, vor allem wenn physikalische
Bedingungen wie Zug oder Druckbelastungen eine Rolle spielen. Für Anwendungen als Hochtemperatur-Isolierung müssen grundsätzlich
niedrigere Temperaturen angesetzt werden. In diesen Fällen hilft Ihnen unterstützend das Unifrax technische Büro in Ihrer Nähe.






