
Jeder neue und/oder besondere Einsatz dieser Produkte, unabhängig davon, ob dieser in den in diesem Datenblatt aufgeführten Anwendungen   
enthalten ist, bedarf der vorherigen schriftlichen Genehmigung unserer technischen Abteilung.  Die in dieser Veröffentlichung enthaltenen           
Informationen dienen lediglich der Verdeutlichung und sind nicht dazu bestimmt, vertragliche Verpflichtungen zu begründen. 

ab 

ab Fiberfrax®

Fiberfrax® MX Hochtemperatur Produkte werden 
aus feuerfesten, genadelten Fiberfrax® Z
Keramikfaser Matten hergestellt und sind in Form 
von Streifen und Zuschnitten oder als Modul mit 
oder ohne Anker liefe bar. 
Fiberfrax MX Produkte zeichnen sich durch eine 
außergewöhnliche Temperaturbeständi keit aus, die 
über der herkömmlicher Keramikfasern liegt. Das 
Produkt eignet sich daher insbesondere für          
Anwendungen, bei denen es auf hohe               
Hi tzebeständigkei t  und sehr schwache                
Wärmeleitfähigkeit ankommt, wie zum Beispiel bei 
der Auskleidung von Porzellanbrennöfen oder 
Schmiedeöfen mit Temperaturen um 1400° C. 
Fiberfrax MX enthält keine organischen Binder, die 
bei der ersten Erhitzung ausbrennen und behält 
seine Widerstandsfähigkeit und Elastizität unter den 
meisten Einsatzbedingungen. Die thermischen    
Eigenschaften bleiben bis zur Grenze der Betrieb-
stemperatur erhalten. 

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN 
 
Fiberfrax MX Produkte zeichnen sich durch  folgende 
herausragende Eigenschaften aus: 
 
• Ausgezeichnete Hochtemperaturbeständigkeit 
• Geringe Schrumpfung 
• Hohe Formbeständigkeit 
• Niedrige Wärmeleitfähigkeit 
• Niedrige Wärmespeicherfähigkeit 
• Herausragende Temperaturwechselbeständigkeit 

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN 
Physikalische Eigenschaften 
Farbe Weiß 

Max. Anwendungstemperatur 1450oC

Schmelzpunkt 1740oC

Mittlerer Faserduchmesser 3.25 

Spezifische Wärme bei 1000°C 1035 J/kgK 

Wärmeleitfähigkeit (W/mK) 
Durchschnitt-
stemp 

Bonded MX Modul 
190kg/m3

Prismo-Block MX 
210kg/m3

600oC 0,10 0,13 

800oC 0,14 0,16 

1000oC 0,18 0,21 

1200oC 0,28 0,26 

Schrumpfung gemessen bei dem Basis-Produkt bei maximaler  
Anwendungstemperatur entsprechend unserer PVD Testmethode.  
Die physikalischen Eigenschaften und die Wärmeleitfähigkeit wurden 
entsprechend ENV 1094 – 7:1994 ermittelt 

MX Produkte 

Typische chemische Analyse (Faser Gew. %) 

SiO2 52,0 - 56,0 

Al2O3 28,0 - 32,0 

ZrO2 14,0 - 18,0 

Alkalis <0,25 

Fe2O3 + TiO2 <0,20 1450oC < 3% < 3% 

Lineare Schrumpfung nach 24 Stunden 

Diese Daten basieren auf empirischen Daten, die bei Versuchen ermittelt  
wurden. 
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