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Fiberfrax® Gieß- und Knetmassen sind
vielseitige Produkte die als Gießformen, als
Oberflächenschutz, als Auskleidung oder zu
Reparaturen im Feuerfestbereich Anwendung
finden. Diese Produkte bestehen aus hoch-
wertigen Fiberfrax Fasern, die mit feuerfesten
Bindemitteln versehen werden.
Fiberfrax LDS Moldable® ist ein kittähnliches
Produkt, das bereits nach dem Trocknen eine harte
Oberfläche und geringe Schwindung hat. LDS
Moldable haftet gut an den Oberflächen während
des Trocknungsprozesses.
Fiberfrax KUB™ und Fiberfrax Variform B™ sind
Trockenmischungen aus Keramikfasern und
hydraulischen Abbindemitteln. Vor Ort muß Wasser
hinzugegeben und vermischt werden, damit eine
zementähnliche Konsistenz erreicht wird. KUB und
Variform B ergeben eine starke, feste Isolierung mit
mittlerer bis hoher Dichte.

TYPISCHE ANWENDUNGEN
Fiberfrax LDS Moldable®

• Heiß- und Kaltreparaturen im feuerfesten Bereich
•Auskleidung von Gießrinnen in der Aluminium und

anderer NE-Metallproduktion
• Reparaturarbeiten rund um Brennersteine
• Oberflächenschutz von metallischen Auskleidungen

Fiberfrax KUB™
• Einsatz in der Elektrolyse (Aluminium)
•Auskleidung von NE-metallischen Rinnensystemen,

die einer hohen Beanspruchung unterliegen

Fiberfrax Variform B™
•Auskleidung von Verteilerrinnen und –wannen in

der Aluminiumindustrie
• Pfannenausmauerung und Deckelisolierung bei NE-

Schmelztiegeln

TYPISCHE PRODUKTEIGENSCHAFTEN
Physikalische Eigenschaften

LDS Moldable KUB Variform B

Farbe weiß grau beige

Beschaffenheit kittähnlich Trockenmixtur Trockenmixtur

Klassifizierungs- 1250˚C 1250˚C 1250˚C
temperatur
Max. empfohlene 1100˚C 1100˚C 1100˚C
Anwendungstemp.

Trockendichte (kg/m3) 600 1200 - 1400 800 - 1300

Bruchmodul >2,5 MPa >8 MPa >1 MPa
(trocken)*
Beständigkeit gegen gut gut gut
Durchdringen von
geschmolzenem Aluminium

Wärmeleitfähigkeit  (W/mK)*

Durchschnittstemp. LDS Moldable KUB Variform B

600°C 0,21 0,23 0,18

800°C 0,25 0,30 0,22

1000°C 0,31 0,38 0,27

Physikalische Eigenschaften gemessen gemäß ENV 1094 - 7:1994, wo
zutreffend.
*Angaben zum Bruchmodul und der Wärmeleitfähigkeit sind
nur Leitwerte. Die genauen Werte hängen von den
Installationseigenschaften ab.




